(19) REPUBLIQUE FRANCAISE 

INSTITUT NATIONAL 
OE LA PROPRIETE INOUSTRIELLE 



PARIS 



(jj) IM° de publication 

(A n ulil'Sef que pour 
le cla s semeni ct les 
commandcsde reproduction.! 



2.112.854 



U ]) N° d'enregistrement national : 70.41242 

(A utiltser pour les payments d'annmtes. 
lesdemandcs de copies ottic»e«les et toutes 
autres correspond a nee s avec r I. N.P.I. J 



© BREVET DTNVENTION 



PREMIERE ET UNIQUE 
PUBLICATION 



(§) Date de depdt 

Date de la decision de d6livrance.. 
Publication de ia ctelivrance 



6 novembre 1970, a 15 h 30 mn. 
29 mai 1972. 

B.O.P.I. - «Listes» n. 25 du 23-6-1972. 



(5l) Classification Internationale (Int. CI.) B 65 d 9/00. 

(7l) DSposant : Soci6te anonyme : COMPAGNIE INDUSTRIELLE DE NEUVILLE, resident 
France. 



(73) Titulaire : Idem (rj) 

(74) Mandataire : Claude Boivin, 9, rue Edouard-Charton, 78-Versailles. 
@ Fut 6tanche a ouverture totale. 

(72) Invention de : 

(33) (32) (3j) Priority conventionnelle : 



Vente des fascicules a I IMPRIMERIE NATIONALE. 27. rue de ia Convention - PARIS 



70 41242 



1 



2112854 



La present© invention est relative a un fut etanche a ouver- 
ture totale. Elle concerne plus parti culierement un fut dont le 
corps est realise en un raateriau fibreux tel que du carton ou 
du bois. 

5 Divers precedes ont 6te proposes pour rendre Stanches des ■ 

futs en carton, c ! est~a-dire pour permettre d f y d^poser des li~ 
quides. Ces proc«Sdes ne donnent pas satisfaction, pour des ques- 
tions de prix de revient ou de performances techniques, 1' incon- 
venient e^tant particulierement sensible dans le cas de fflts a 
10 ouverture totale. La presente invention a pour but d f eviter ces 
inconvenients en realisant un fut etancne- a ouverture totale dont 
le corps peut etre en carton ou en bois, 

Un fut selon I 1 invention comprend un corps rigide e^i un ma- 
teriau fibreux tel que du carton ou du bois, entierement ouvert 
15 vers le haut pour recevoir un couvercle coif f ant qu f on y fixe 
avec une ceinture de serrage, et il est caracterise en ce qu f a 
l»int£rieur du corps, et apres la fabrication de celui-ci, est 
deposed une outre rilalisee d«une seule piece en matiere plastique 
souple soufflee, la partie sup^rieure de cette outre posse*dant 
20 une epaisseur de paroi accrue qui definit un rebord superieur 
roul6 et evase vers l'exterieur ovi il se termine par une levre 
amincie, ce rebord £tant destine a venir coiffer le sommet du 
corps sur lequel il est serre de fagon Etanche lorsque le couver- 
cle est fixe sur l 1 ensemble, 
25 Suivant une autre caract£ristique de l f invention, l'outre 

possede sur au moins un cdte, une rainure rentrante disposee le 
long d'une genexatrice, pour faciliter 1« evacuation de l ! air em- 
prisonne dans le fond du corps lorsqu«on y erabotte 1* outre. 

Suivant une caracteristique supplementaire de l 1 invention, 
30 le dispositif peut 6tre complete par une feuille de matiere <5tan- 
che fixee par collage ou soudage sur le sommet du rebord de 
1» outre apres mise en place du contenu dans le fHt t cette feuille 
rest ant prise sous le couvercle lorsqu f on monte celui-ci, 

Le dessin annexe, donne a titre d f exemple non limitatif, 
35 permettra de mieux comprendre les oaracteristiques de 1* invention. 
Fig* 1 est une vue en perspective d'une ceinture de 
serrage selon 1* invention. 

Fig. 2 en est une coupe suivant II-II (fig. 1)« 
Fig. 3 est une vue en perspective du couvercle du fut. 
2l0 Fie, en est une coupe suivant IV-IV (fig. 3K 
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apres ferraeture, 

Fig. 11 est uno variante illustrant Xa partie superieu- 
10 re du fit compiet apres remplissage et obturation par une feuille 
Stanche, mais avant mise en place du couvercle. 

Fig. 12 est une coupe de la partie superieure du f&t 
conforme a cette rndme variante, apres mise en place du couvercle. 



15 qui comprend un corps cylindrique 1 en carton muni a son sonunet 
d«un profile metallique serti 2, et au niveau de sa partie infe- 
rieure, d'un profile metallique serti 3 qui contribue a retenir 
en place un fond k 9 

Ce corps est destine" a 3tre coiffe par un couvercle metalli- 

20 que 5 dont le profil connu definit sur sa peripheric, une nervure 
annulaire 6 faisant saillie vers le bas , puis une gouttiere ex- 
terieure 7 dont la concavite est tournee vers le bas. La fixation 
de ce couvercle 5 sur le profile 2 definissant le sommet du corps 
est assured par cerclage au moyen d'une ceinture metallique 8 

25 d'un type Sgalenient connu. Cette ceinture 8 est f endue , ses deux 
extr&nites £tant reliees par une fermeture a levier 9, dite 
f erme ture n saute re 1 le * . 

Pour rendre ce fut Stanche et permettre d'y deposer des 
produits liquides, la presente invention consiste a realiser en 

30 une matiere souple, une outre 10 qu'on engage dans le corps 1, 

avant de coiffer 1* ensemble au moyen du couvercle 5 et de la cein- 
turo de cerclage 8. 

L 1 outre 10 est pref ^Tablemen t reaiisee en matiure piastique 
souiflee. iille j;ossede un corps cylindrique dont la narci 11 est 

35 tros mince, et elle est surruontee p;»r une zone plus -:vaisse 12 
qui definit notamment un reborti superieur 1J r.vaie . ors 1'«jxi:o- 
rieur ou il se termine par une l«vve oxterne .::Li:i;e I**, Jnfin, ur 
faciliter 1 1 introduction Ue i'ouiro li; r| ti t • ! *iu rfic, :»u 

prevoit prof erabfome.it stir Lr ic- , .j.,. \~ 



Fig. 
Fig. 
Fig. 

Fig* 



5 «?st une vue on perspective de i 1 outre. 

6 en est une coupe suivant VI-VI (fig. 5), 

7 est une vue laterale de l'uutre seule. 

d est une vue en perspective du corps rigide du 



5 fut. 




9 on est une coupe suivant IX- IX <: % i fi . 8). 

10 est une coupe suivant X-X de 1' ensemble du fut 



On a represents sur les dessins, un fut a ouverture totale 
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cuation clo i t oir qui reste prisor:nier 'iuiis le fond du fut lors- 
qu 1 on y L::ircaui? I'ourre 10» 

Le ;'-;ic wiciiiiemtriir ?st le suivtmt i 

Lorcv'.:e ...s. ^abricn rion uu corps 1 , 2, 3 ri^ioo cu fut est 
5 terasinee, :n ;:r^r*d une outre 10 qui <jonscitue uxie piece indepcn- 
daacs, at ::. i 1 :.:irrodui t dans ie i£t. Le rebord 13 de l'outre 
vieni*. cciffer I« profile su^irieur 2 cu fut (fi*. 10)„ On :;eut 
alors deverser un produit liquide dans 1 7 outre 10. Ensuite, il 
suffit de coiffer 1 'ensemble a l*aide du couvercle 5> preferable- 
10 mont muni d'un joint d'etancheite souple 16 au niveau du fond de 
la gouttiere 7* Le serrage de l 1 ensemble est obtenu par raise en 
place de la ceinture 8. On obtient ainsi un fut parf ai tement 
etanche (fig. 10). 

L 1 experience raontre qu'un tel resultat ne serait pas obtenu 
15 si i 1 outre 10 ^cssedait partcut la meme opaisseur de paroi, notam- 
ment si les zones 12 et 13 etaient aussi minces que le reste de 
la paroi 1 1 . 

On a represent^ sur les fig. 11 et 12 une variante destinee 
a obtenir une garantie supplementaire d 1 etanch^itd „ Dans ce cas, 

20 apres remplissage de l'outre 10 placee dans le corps rigide 1, 2, 
3 du fut, on fixe sur le sommet du rebord 13 > par exemple par 
soudage ou par collage, une feuille 17 d'une matiere souple qui 
peut etre par exemple de la matiere plastique transparente 
(fig. 11)- Ensuite, comme precedemment , on coiffe l f ensemble a 

25 l'aide du couvercle 5 et on serre au moyen de la ceinture 8 0 La-- 
nervure rentrante 6 du couvercle 5 provoque alors un leger enfon- 
cement de la feuille 17 sur laquelle elle prend appui (fig. 12), 
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REVENDICATIONS 

1- Fflt d'emballage coinprenant un corps rigide en un matEriau 
fibreux tel que du carton ou du bois, entierement ouvert vers le 
5 haut pour recevoir un couvercle coif f ant qu'on y fixe avec une 
cointure de serrage, et caractErisE en ce qu»a 1'intErieur du 
corps, et apres la fabrication de celui-ci, est dEposEe une outre 
rEalisEe d'une seule piece en matiere plastique souple soufflEe, 
la partie supErieure de cette outre possEdant une Epaisseur de 
10 paroi accrue qui dEfinit un rebord supErieur roulE et EvasE vers 
I'extErieur ou il se tormine par une levre amincie, ce rebord 
Etant destine* a venir coiffer le sommet du corps sur lequel il 
est serrE de fa$on etanche lorsque le couvercle est fixe* sur 
1 'ensemble » 

15 2- Ffit Etanche a ouverture totale suivant la revendication 

1, caractErisE en ce que l f outre possede sur au moins un c6*tE, 
une rainure rentrante disposed le long d'une gEnEratrice , pour 
faciliter l f Evacuation de l f air emprisonnE dans le fond du corps 
lorsqu'on y embolte l'outre. 

20 3- Ffit Etanche a ouverture totale suivant la revendication 

1, caractErisE en ce qu ! il est complEtE par une feuille de ma- 
tiere Etanche fixEe par collage ou soudage sur le sommet du re- 
bord de 1» outre apres mise en place du conteriu dans le fftt, cette 
feuille restant prise sous le couvercle lorsqu'on monte celui-ci. 

23 4- Ffit Etanche suivant l f une quelconque. des revendications 

prEcEdentes, caractErisE en ce que son corps est en carton. 



